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ZAPYTANIE OFERTOWE

Postepowanie jest prowadzone zgodnie z zasadg konkurencyjnosci

W zwiazku z realizacjq projektu pt.: ,WPROWADZENIA NA RYNEK ZNACZACO UDOSKONALONEGO
PRODUKTU NA PODSTAWIE ZG£tOSZONEGO WZORU UZYTKOWEGO PRZEZ FIRME ASGARNITEX”

Wspotfinansowanego ze S$rodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Matopolskiego na lata 2014 - 2020 w ramach
3 Osi priorytetowej ,Przedsiebiorcza Matopolska”, Dziatanie 3.4 ,Rozwdj i konkurencyjnosc
matopolskich MSP”, Poddziatanie 3.4.4 ,Dotacje dla MSP” (nr projektu: RPMP.03.04.04-12-0048/17)

Zwracamy sie z prosbg o przedstawienie oferty techniczno-cenowej na :

e Maszyna szwalnicza typu Stebndowka z podwdjnym transportem - szt. 4
e Maszyna szwalnicza typy Rygiel —szt. 1

e Maszyna szwalnicza typu Guzikarka —szt. 1

e Maszyna szwalnicza typu Overlock —szt. 1

W oparciu o:
Zakres techniczny stanowigcy zatgcznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego

Oferenci zainteresowani udzieleniem dodatkowych informacji proszeni s o kontakt z p. Anna Buksiak
tel: +48 603 601 811; e-mail: asgarnitexbiuro@gmail.com

7 KUERD KRAWIEEX |
GARNITEX Anna Buksizk

NIP 681-103 - 71 - i«
%) 432 PCIM 866; tel. 504 700 .
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1. Zamawiajacy:
Anna Buksiak Zaktad Krawiecki AS — Garnitex, Stroza 927, 32-432 Pcim
NIP: 681-103-71-12, REGON: 350904791

Zapraszam do ztozenia oferty techniczno-cenowe na maszyny szwalnicze:

° Maszyna szwalnicza typu Stebndwka z podwdjnym transportem - szt. 4
° Maszyna szwalnicza typy Rygiel —szt. 1

° Maszyna szwalnicza typu Guzikarka — szt. 1

° Maszyna szwalnicza typu Overlock — szt. 1

kod CVP —42000000-6 Maszyny przemystowe

2. Opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem niniejszego zamodwienia jest dostawa fabrycznie nowych, w petni
wyposazonych i spetniajgcych wymagania Zamawiajgcego maszyn do szycia oraz innych
maszyn szwalniczych wraz z akcesoriami oraz stosowng dokumentacjg o nastepujgcych
parametrach i cechach:

Stebndwka:

- Silnik zintegrowany z gtowica

- energooszczedny silnik typu servo

- Centralne smarowanie

- Maksymalna predkosc: 5 000 sciegdw/min

- Unoszenie igielnicy: 23 mm

- Unoszenie stopki: 5,5/13 mm

Liczne funkcje automatyczne takie jak

- obcinanie nici

- pozycjonowanie igty,

- podnoszenie stopki

- programowanie wielkosci rygla poczatkowego i koncowego

- odrzutnik nici ,,wiper”

- mikro wytgcznik $ciegu wstecznego

- Maszyna powinna byc¢ catkowicie uzbrojona tzn: gtowka, stot, stojak na nici,

instrukcja oraz wszystkie dodatki

- Maszyna fabrycznie nowa

- Gwarancja 24m-ce

Rygléwka:
- Maszyna sterowana elektronicznie

- Pole ryglowania: 40x30mm

- Energooszczedny silnik servo

- Maksymalna predkosc szycia: 3200 $ciegdw na minute
- Dtugosc Sciegu: 0.1-10mm

- Skok igielnicy: 41,2mm

- System igiet: DPx17

- Podnoszenie ramki roboczej: maks. 14mm
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- Elektroniczny system kontroli naprezenia nici
- Elektroniczny panel sterowania z wbudowanym gniazdem USB
- Maszyna powinna by¢ catkowicie uzbrojona tzn: gtéwka, stét, stojak na nici,
instrukcja oraz wszystkie dodatki
- Maszyna fabrycznie nowa
- Gwarancja 24m-ce

Guzikarka:
-Guzikarka z elektronicznym uktadem napedu typu "direct-drive system"
- Automatyczna guzikarka 1-nitkowa, sterowana elektronicznie,
- wyposazona w silnik servo wbudowany w gtowice maszyny (system drive direct)
- Panel sterujgcy umozliwia wybdr funkcji tj.: wzoru przyszycia guzika sposréd 55
wzoréw zaprogramowanych w pamieci maszyny, wybor kierunku szycia (przod/tyt),
pozycji szycia, sterowania podnoszeniem i opuszczaniem klamry dociskajacej
- Guzikarka umozliwia przyszywanie guzikéw 2-, 3- i 4-dziurkowych
- Predkos¢ szycia do 1800 sciegdéw/min
- max. wznios uchwytu guzika 14mm
- Maszyna nie posiada smarowania, dzieki czemu stuprocentowo eliminuje sig
zabrudzenie wyrobu olejem.
- Okrecakra w zestawie mocowana osobno na jednym stole
- Wysokoobrotowa, automatyczna okrecarka do guzikdw stosowana do
zabezpieczenia i wzmocnienia przyszywanych guzikow w odziezy.
-Okrecarka posiada 3 programy, ktore pozwalajg na szybkie przetgczanie pomiedzy
réznymi rodzajami okrecania, w tym specjalne ustawienia dla bardzo dtugich
,Sstopek”.
- Dzieki nowemu, zintegrowanemu napinaczowi nici uzyskane okrecenie guzika jest
szczelne i maksymalnie cienkie.
-Mozliwos¢ wykorzystywania wytgcznie elastycznych rozciggliwych nici ktére po
zakonczeniu okrecania zgrzewane sg za pomaocg grzatki wewnatrz urzadzenia
- Cechy urzadzenia:

e  Woydajnos¢ 1800 guzikow/h

s 3 programy okrecania

s Cykle: 7-99 okrecen

= Napiecie prgd zmienny 115-250 V, 50/60 Hz

= Napiecie wewnetrzne: 24 V prad staty

= Sprezone powietrza: 6 bar, Im3/h

= Zuzycie energii: 31 W/h

= Wymiary: 38 x 36 x 30 cm

= Waga urzadzenia: 16,7 kg
- Maszyna powinna by¢ catkowicie uzbrojona tzn: gtdwka, stéf, stojak na nici,
instrukcja oraz wszystkie dodatki
- Maszyna fabrycznie nowa
- Gwarancja 24m-ce
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Overlock:
- Overlock automat do obrzucania brzegéw materiatu
- W petni automatyczne prowadzenie materiatu pod stopka, podnoszenie stopki oraz
obcinanie taficuszka po obszyciu (maszyna uruchamiana za pomoca fotokomorki po
umieszczeniu materiatu w strefie roboczej)
- Silnik energooszczedny typu servo.
- Owerlok 1-igtowy, 3-nitkowy, szyjacy z max. predkoscig 8000 $ciegdw/min.
- Max. szeroko$¢ $ciegu obrzucajgcego 4mm, max. dtugos¢ sciegu do 4mm.
- Wznios stopki dociskowej 7mm.
- Cechy uzytkowe stanowiska:
e system automatycznego odsysania pytéw z okolic chwytacza,
e automatyczna regulacja wzniosu stopki dostosowywana do grubosci
przeszywanego materiatu, gwarantujgca idealng jakosc sciegu,
e stotz nadmuchem umozliwia precyzyjne pozycjonowanie materiatu pod
stopka,
e stacker odbierajgcy przeszyte elementy,
e CL5-czujnik wykrywania i prowadzenia materiatu na tukach obcinanie nici
Podstawowe parametry techniczne:
- predkos¢ szycia 8000 Sciegow/min.
- ilos¢ igiet 1 - ilos¢ nici 3
- szerokosc¢ obrzucania 4,8mm (dostepne: 4,01 5,6 mm)
- dtugos¢ sciegu regulowana 0,8 - 4,0 mm
- transport roznicowy 0,6 - 1,4
- igly B27 #9 - #14
- zasilanie 230V Maszyna wyposazona w dodatkowy stolik roboczy utatwiajgcy szycie
wiekszych elementow. Maszyna wymaga podtaczenia do zrodta sprezonego
powietrza (0,5 MPa).
- Maszyna powinna byc catkowicie uzbrojona tzn: gtowka, stot, stojak na nici,
instrukcja oraz wszystkie dodatki
- Maszyna fabrycznie nowa
- Gwarancja 24m-ce

3. Warunki udziatu w postepowaniu oraz opis sposob dokonywania oceny ich spetnienia
a) Termin zwigzania ofertg — 30 dni

b) Termin realizacji zamowienia — do dnia 30.06.2018

4. Kryteria oceny

Kryterium Punktacja Sposdb oceny

Cena 80% Stosunek ceny najnizszej
oferty do ceny badanej
oferty mnozymy przez 80

Gwarancja 20% Stosunek gwarancji badanej
oferty do gwarancji
najdtuzszej mnozymy prze 20
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5. Termin i sposob sktadana ofert

a) Oferte nalezy ztozy¢ do dnia: 23.06.2018 (decyduje data wptywu)

b) Oferte nalezy ztozy¢ osobiscie lub za posrednictwem poczty tradycyjnej na adres:
Stréza 927. 32-432 Pcim lub na adres e-mail: asgarnitexbiuro@gmail.com

c) Oferte nalezy ztozy¢ wraz z uzupetnieniem: podpisanym o$wiadczeniem oraz
zatgcznikiem parametry techniczne (wzdr oswiadczenia oraz zatacznika dotyczacego
parametréw technicznych zataczony do zapytania ofertowego)

d) Warunki otwarcia ofert: otwarcie ofert nastgpi w dniu 25/03/2018 o godzinie 9:00 w
siedzibie firmy

e) W toku badania i oceny oferty Zamawiajgcy moze zadaé od oferentdw wyjasnien

dotyczacych tresci ztozonych ofert
f) Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych

6. Wykluczenia z mozliwosci sktadania ofert:
Zamowienie nie moze by¢ udzielane podmiotom powigzanym osobowo lub kapitatowo z
Zamawiajacym. Za podmiot powigzany osobowo lub kapitatowo rozumie sie wzajemne
powigzania miedzy beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zasiegania zobowigzarn w
imieniu beneficjenta czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury
wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:
a) uczestniczeniu w spofce jako wspdinik spotki cywilnej lub spdtki osobowej;
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z
przepisow prawa lub nie zostat okreslony przez IZ PO;
c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

7. Uwagi:
1) Zamawiajgcy informuje, iz z zastrzezeniem danych osobowych oraz tajemnicy
przedsiebiorstwa, ztozona oferta stanowi informacjg publiczng w rozumieniu Ustawy o
dostepie do informacji publicznej i w przypadku zastrzezenia jej przez Wykonawce jako
tajemnicy, oferta zostanie odrzucona
2) nie dopuszcza sie mozliwosci dostarczenia maszyn demonstracyjnych lub powystawowych;
3) wszystkie maszyny i akcesoria stanowigce przedmiot niniejszego zamdwienia muszg by¢: a)
fabrycznie nowe, nigdy wczesnie nieuzywane, i nieposiadajace sladow uzytkowania, nie
dotkniete zadng wadg fizyczng oraz wolne od obcigzen prawami osob trzecich, b) nowo
wytworzone, tj. wyprodukowane nie wczesniej niz 1 stycznia 2013 r., c) wysokiej jakosci,
spetniajacymi obowigzujace normy oraz wymagania Zamawiajgcego;
4) dostarczone maszyny muszg by¢ wyposazone we wszystkie elementy (gtowice maszyny,
silnik oraz blat, podstawe, stoty robocze (szafke) szuflady, przytacza, kable, niezbedne
akcesoria itp.) niezbedne do ich uruchomienia i prawidtowej pracy u Zamawiajgcego, bez
koniecznosci zakupu dodatkowych elementdéw przez Zamawiajacego;
5) dostarczone maszyny muszg posiada¢: instrukcje obstugi, aprobaty techniczne, certyfikaty

oraz wszystkie inne niezbedne dokumenty wymagane przy tego typu urzgdzeniach;
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6) wszystkie dokumenty zataczone do dostarczonych maszyn musza by¢ sporzadzone w
jezyku polskim lub przettumaczone na jezyk polski w formie papierowej/drukowanej lub na
nosnikach CD/DVD, za wyjatkiem kart gwarancyjnych maszyn, ktére musza by¢ w formie
papierowej/drukowanej;

7) dostarczone maszyny muszg by¢ objete minimum standardowa gwarancjg, tzn. taka, jaka
jest powszechnie stosowana dla danej maszyny tj. ktérej minimalny okres dla danej maszyny
oraz warunki realizacji zostaty okreslone przez producenta maszyny;

8) gwarancje na maszyny zaoferowane przez wykonawce, ktorego oferta zostanie uznana za
najkorzystniejszg dla Zamawiajacego stang sie automatycznie postanowieniami umowy na
wykonanie zamdwienia i nie mogg ulec zmianie, a bieg ich bedzie liczony od daty podpisania
przez Zamawiajgcego protokotu odbioru przedmiotu umowy bez zastrzezen.

8. Dodatkowe informacje:
w razie watpliwosci i potrzeby uszczegdtowienia zapytania, informacje mozna uzyskac pod
numerem tel. +48 603 601 811
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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego
Tabela potwierdzajace spetnienie kryteriéw technicznych®
Tabela wymagan maszyny szwalnicze
Oferowane
Wymagania produktu’
[TAK / NIE]

Maszyna szwalnicza typu Stebnowka z podwéjnym transportem - szt. 4

Silnik zintegrowany z gtowicg

wymagane
energooszczedny silnik typu servo wymagane
Centralne smarowanie wymagane
Maksymalna predkosc: 5 000 sciegow/min wymagane
Unoszenie igielnicy: 33 mm wymagane
Unoszenie stopki: 5,5/13 mm wymagane
Liczne funkcje automatyczne takie jak: wymagane
obcinanie nici
pozycjonowanie igty, :
podnoszenie stopki |
programowanie wielkosci rygla poczatkowego i
koncowego
odrzutnik nici ,,wiper”
mikro wytgcznik Sciegu wstecznego
Maszyna powinna by¢ catkowicie uzbrojona tzn: wymagane
gtowka, stét, stojak na nici, instrukcja oraz wszystkie
dodatki
Maszyna fabrycznie nowa wymagane
Gwarancja 24m-ce wymagane

! Prosze odpowiedzie¢, czy oferowane przez Panstwa produkty spetniajg dane parametry
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Maszyna szwalnicza typy Rygiel — szt. 1

Maszyna sterowana elektronicznie wymagane
Pole ryglowania: 40x30mm wymagane
Energooszczedny silnik servo
wymagane
Maksymalna predkos¢ szycia: 3200 $ciegdéw na
minute wymagane
Dtugosc sciegu: 0.1-10mm
wymagane
Skok igielnicy: 41,2mm
wymagane
System igiet: DPx17
wymagane
Podnoszenie ramki roboczej: maks. 14mm wymagane
Elektroniczny system kontroli naprezenia nici wymagane
Elektroniczny panel sterowania z wbudowanym i wymagane
gniazdem USB ;
!
Maszyna powinna byc catkowicie uzbro'jonaitzn: . wymagane
gtéwka, stot, stojak na nici, instrukcja oraz wszystkie |
dodatki
Maszyna fabrycznie nowa , wymagane
i
Gwarancja 24m-ce ; wymagane
|

Maszyna szwalnicza typu Guzikarka —szt. 1

Guzikarka z elektronicznym uktadem napedu typu wymagane
"direct-drive system"

Automatyczna guzikarka 1-nitkowa, sterowana wymagane
elektronicznie,

Wyposazona w silnik servo wbudowany w gtowice wymagane
maszyny (system drive direct)

Panel sterujacy umozliwia wybdr funkcji tj.: wzoru wymagane

przyszycia guzika sposréd 55 wzorow
zaprogramowanych w pamieci maszyny, wybér
kierunku szycia (przdd/tyt), pozycji szycia, sterowania
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podnoszeniem i opuszczaniem klamry dociskajacej

Guzikarka umozliwia przyszywanie guzikow 2-, 3-i 4-
dziurkowych

wymagane

Predkos¢ szycia do 1800 Sciegdw/min

wymagane

max. wznios uchwytu guzika 14mm

wymagane

Maszyna nie posiada smarowania, dzieki czemu
stuprocentowo eliminuje sie zabrudzenie wyrobu
olejem.

wymagane

Okrecakra w zestawie mocowana osobno na jednym
stole

wymagane

Wysokoobrotowa, automatyczna okrecarka do
guzikdw stosowana do zabezpieczenia i wzmocnienia
przyszywanych guzikéw w odziezy.

wymagane

Okrecarka posiada 3 programy, ktore pozwalajg na
szybkie przetgczanie pomiedzy roznymi rodzajami
okrecania, w tym specjalne ustawienia dla bardzo
dtugich ,stopek”.

wymagane

Dzieki nowemu, zintegrowanemu napinaczowi nici
uzyskane okrecenie guzika jest szczelne i
maksymalnie cienkie.

wymagane

Mozliwos¢ wykorzystywania wyfgcznie elastycznych
rozciggliwych nici ktore po zakonczeniu okrgcania
zgrzewane sg za pomocg grzatki wewnagtrz
urzgdzenia

wymagane

Cechy urzadzenia:

° Wydajnos¢ 1800 guzikéw/h

° 3 programy okrecania

o Cykle: 7-99 okrecen

. Napiecie prad zmienny 115-250 V, 50/60 Hz
. Napigcie wewnetrzne: 24 V prad staty

° Sprezone powietrza: 6 bar, 1m3/h

. Zuzycie energii: 31 W/h

. Wymiary: 38 x 36 x 30 cm

. Waga urzadzenia: 16,7 kg

wymagane

Maszyna powinna by¢ catkowicie uzbrojona tzn:
gtowka, stot, stojak na nici, instrukcja oraz wszystkie

wymagane
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dodatki

Maszyna fabrycznie nowa

wymagane

Gwarancja 24m-ce

wymagane

Maszyna szwalnicza typu Overlock — szt. 1

Overlock automat do obrzucania brzegéw materiatu

wymagane

W petni automatyczne prowadzenie materiatu pod
stopka, podnoszenie stopki oraz obcinanie taricuszka
po obszyciu (maszyna uruchamiana za pomoca
fotokomorki po umieszczeniu materiatu w strefie
roboczej)

wymagane

Silnik energooszczedny typu servo.

wymagane

Owerlok 1-igtowy, 3-nitkowy, szyjgcy z max.
predkoscig 8000 sciegdw/min.

wymagane

Max. szerokosc sciegu obrzucajgcego 4mm, max.
dtugos¢ Sciegu do 4mm.

wymagane

W2znios stopki dociskowej 7mm.

wymagane

Cechy uzytkowe stanowiska:

e system automatycznego odsysania pytow z okolic
chwytacza,

e  automatyczna regulacja wzniosu stopki
dostosowywana do grubosci przeszywanego
materiatu, gwarantujgca idealng jakos¢ sciegu,

e  stotz nadmuchem umozliwia precyzyjne
pozycjonowanie materiatu pod stopka,

e stacker odbierajgcy przeszyte elementy,

e  CL5-czujnik wykrywania i prowadzenia materiatu
na tukach obcinanie nici

wymagane

Podstawowe parametry techniczne:

e  predkosc¢ szycia 8000 sciegdw/min.

e iloscigiet 1 -ilos¢ nici 3

e szerokosé obrzucania 4,8mm (dostepne: 4,0i 5,6
mm)

e  dtugosc sciegu regulowana 0,8 - 4,0 mm

e transport roznicowy 0,6 - 1,4

o iglyB27#9-#14

e  zasilanie 230V Maszyna wyposazona w
dodatkowy stolik roboczy utatwiajgcy szycie

wymagane
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wiekszych elementow. Maszyna wymaga
podtgczenia do Zrédta sprezonego powietrza (0,5
MPa).
Maszyna powinna by¢ catkowicie uzbrojona tzn: wymagane
gtéwka, stot, stojak na nici, instrukcja oraz wszystkie
dodatki
Maszyna fabrycznie nowa wymagane
Gwarancja 24m-ce wymagane
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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego

miejscowos¢, data

Nazwa firmy

OSWIADCZENIE

Niniejszym oswiadczam; iz fifMA .o nie jest powigzana przez powigzania
kapitatowe lub osobowe z firmg Anna Buksiak Zaktad Krawiecki AS — Garnitex lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu firmy Anna Buksiak Zaktad Krawiecki AS —
Garnitex lub osobami wykonujgcymi w imieniu firmy Anna Buksiak Zaktad Krawiecki AS — Garnitex
czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy,
polegajgce w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z przepisdow prawa lub
nie zostat okreslony przez IZ PO,

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku mafzenskim, w stosunku pokrewienstwa |lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w

stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Oswiadczamy, ze uwazamy sie za zwigzanych niniejszg Ofertg przez okres 30 dni liczac od uptywu

terminu sktadania ofert.

Oferujemy ............ letnig gwarancjg od dnia odbioru koncowego przedmiotu zamowienia na maszyny

szwalnicze
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